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JUNTER F

DEFINICION

Es una masilla plastica a base de asfalto aplicable a cualquier temperatura, no se precisa calentar, se aplica en
frio, sus excelentes cualidades de elasticidad, adherencia, estanqueidad, duracion, etc.

La hacen idénea en su aplicacién en el relleno de juntas de dilatacion entre elementos de hormigdn, morteros,
ceramicas, fibrocemento, juntas estruturales, etc.

. Aspecto - Pasta viscosa de color negro

CARACTERISTICAS | . Densidad a 20° C - 1.65+0,05

TECNICAS . Contenido en sélidos - 100 %

. Elasticidad - Excelente a qulquier temperatura ambiente

. Adherencia - Excelente. Es recomendable aplicar previamente en las paredes de las juntas
una imprimacion con JUNTER F ,salvo en aquellos con movimientos muy pequefios donde
pueda asegurarse un perfecto relleno con la masilla.

. Estanqueidad - total

. Resisténcia quimica - Estable al agua y a soluciones muy diluidas, soluble en disolventes

. Susceptibilidad térmica — mantiene sus propiedades entre 18 °y 100° C

. Duracién — muy prolongada debido a su gran resistencia al envejecimiento

APLICACIONES . El campo de aplicacion es amplisimo- se h& utilizado con resultados positivos en la
estanqueidad de :

- Depositos, tanques, silos

- Canales y conductos en continuo contacto con agua

- Soleras y pavimentos de hormigén

- Sellado de tuberias de hormigén, fiborocemento, ceramica, etc

- Antepechos de ceramica

- Claraboyas, lucernarios

- En cubiertas, en juntas entre placas de fibrocemento o metélicas

NOTAS:

1. No se recomienda JUNTER F para juntas transitables

2. En juntas bajo pression de agua ( depdsitos, etc ) la masilla debe protegerse de la

carga directa

RENDIMIENTO . Segun las medidas de la junta y densidad 1,65 de masilla
PRESENTACION . Cajas de tiras de 25 mm x 0,5 ml — Total = 30 ml./caixa
AIMACENAMIENTO | . Tiempo méaximo 6 meses, en cajas cerradas y resguardadas de la intemperie.
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JUNTER F (cont.)

1. LINEA DE IMPERMEABILIZACIONES

. Seccién de la junta: la junta debera tener las medidas adecuadas a las masillas plasticas, guardando la
debida proporcion entre anchura y profundidad, en general la profundidad ( h) sera por lo menos igual o casi
siempre mayor que la anchura (1), segun lo siguiente:

. Movimientos previstos . Relacion h/I( profundidad/ Anchura)
10% H>1L
15% H>1,5L
25% H>2 L

. Preparacion de juntas: hay que tener en cuenta los siguientes detalles:
a) Las juntas seran rectas y sus paredes paralelas ( sin diferencia de anchura ) con los bordes
Sin desconchaduras y cortadas en angulo recto o en bisel
b) Las paredes de la junta deben estar limpias de polvo y particulas sueltas o mal adheridas. La
limpieza puede efectuarse mediante cepillo de cerdas duras o metdlicas, con posterior eliminacion
del polvo existente con un cepillo. EI mejor proceso seiia con chorro de arena y posterior limpieza
con aspirador o chorro de agua a presion
c) En el caso de haber residuos o impregnacion de grasa, aceite u otros productos antiadherentes,
deben eliminarse mediante disolventes o detergentes, limpiando después con agua abundante y
dejando secar antes de aplicar la masilla o la imprimacion previa.
. Aplicacion de la imprimacion prévia: la maxima adherencia de la masilla JUNTER F se consigue aplicando
previamente en las paredes de la junta la imprimacion TISAKOTE de la siguiente forma:
a) La imprimaciéon se aplica con pincel dando una so6la mano, sin necesidad de que sea en capa
espesa, que cubra totalmente la superficie de las paredes
b) Hay que esperar una media hora ( mas, en tiempo frio o0 humédo ). La imprimacioén debe quedar
pegajosa al tacto, a partir de éste momento y hasta 4 o 5 horas después de aplicada la imprimacién
puede colorcarse la masilla.
. Colocacion de la masilla: la masilla JUNTER F debe rellenar la junta hasta el fondo sin dejar espacios
vacios y apretarse com una herramienta adecuada que asegure un perfecto contacto com las paredes de la
junta, si la junta fuese muy profunda y no fuera necessario llenarla por completo com masilla, se podria crear
un fondo artificial rellenando la parte inferior hasta la altura neceséaria con un material comprimible como
corcho, poliestireno expandido, etc
. Colocacion tiras prémoldeadas: escoja el tamafio del diametro adecuado y coléquese sobre la junta . Debe
compactarse después de la forma ya indicada.
. Colocacion segiin temperatura ambiente: la anchura de la junta varia segun la temperatura ambiente. Por
este debe tenerse en cuenta lo siguiente:
- En Invierno: Hay que dejar la masilla suficientemente rehundida para evitar que al llegar la época calurosa y
estrecharse la junta por la dilatacion de los materiales, la masilla salga al exterior.
- En Verano: Es el caso opuesto, la masilla debe dejarse a nivel para que, al ensancharse la junta en invierno
haya suficiente cantidad de masilla para el sellado
Observaciones:
1. Para evitar que la masilla se pegue a las manos basta humedecerlas con agua

2. Lalimpieza de herramientas puede hacerse con un disolvente tipo benzol, tolueno o petréleo




