6. LINHA ESPECIALIDADES QUIMICAS

DEFINICAO

EPOPINT CV
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Revestimento epoxi, em cor, composto por dois componentes, BASE e REACTOR, sem dissolvente, de alta
resisténcia e durabilidade.

CARACTERISTICAS

. Apresentacdo

Dois componentes

TECNICAS

PROPRIEDADES

APLICACOES
RENDIMENTO

PREPARACAO
DA BASE

o

)
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. Acabamento

Brilhante

. Espessura recomendada

Superior a 200 microns e a temperatura para a
sua aplicacdo devera ser superior a 15°C

. Secagem ao tacto

6 a9 horas.

. Tempo de espera entre deméaos

8 a 20 horas. Se passarem mais de 24 horas,
deverd lixar-se a primeira demao, para se obter
boa aderéncia entre ambas

. Secagem final

Mais ao menos 3 dias, mas s6 deve entrar em
uso, em contacto com o liquido, ao fim de 1
(uma) semana

. Proporcéo da mistura

Base 719 / ReactorCV 4 /25

. Impermeabilidade

A 4gua e a numerosos produtos quimicos, tais
como sais ndo oxidantes, gasolinas, fuel-oil,
gasoil, alguns dissolventes, etc. (ver tabela de
resisténcia quimica do EPOPINT)

. Resisténcia térmica

Suporta variagfes de temperatura de -20°C a
+100°C, sem se deformar, pelo que se pode
esterilizar com vapor de agua, mantendo total
aderéncia ao suporte.

. Resisténcia a agressfes
guimicas

Ver tabela

. Fécil limpeza

Brilhante, sem porosidade, o que facilita a
limpeza

. Atoéxico

Pode ser utilizado em contacto com produtos
alimenticios sem passar odor ou sabor

. Sem dissolvente

De facil aplicagdo em locais fechados, sem risco
de incéndio ou intoxicagdo

. Depésitos de agua potavel, &gua desionizada, produtos quimicos, gasoleo,
gasolina, 6leos vegetais, cubas de vinho, cerveja, farinha, acucar, etc..
Impermeabilizacédo de paredes, canais, etc.

. Consoante o grau de absorcao e rugosidade da superficie a tratar o rendimento
poderd ir de 0,4 kg. / m® a 1,25 kg. / m°.

. A grande dureza dos revestimentos EPOPINT aliada a sua espessura, (100 vezes
superior & obtida com produtos que contém dissolventes), obrigam a uma maior

qualidade da superficie a proteger.

- BETAO ou REBOCO — Acabamento

a) Reboco areado fino

O produto ndo deve ser aplicado em superficies brunidas de cimento, pois sera mais
facil o aparecimento de falhas de aderéncia devido a sua pouca porosidade.

b) Betédo descofrado

O ideal para este acabamento é um tratamento com jacto de areia e posterior
enchimento das ocosidades que existam com compostos epoxi. Se as solicitacdes a
gue vai ser sujeito o revestimento nao forem severas, bastara uma lavagem com
uma solucgédo 4cida a 20%, enxaguando posteriormente.
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- ESTADO DO SUPORTE

a) O betéo ou reboco de argamassa de cimento, deve estar com a presa bem feita e
ter pelo menos 21 dias de seco. O teor de humidade deve ser inferior a 10%, numa
profundidade de 15 mm..

b) Nas aplicacdes em piscinas, depositos e paredes, devera ter-se a certeza de que
nao existem penetracdes de agua sob pressao — procedente do exterior — através do
fundo ou paredes, ja que, caso tal ocorra, havera riscos de desprendimento do
EPOPINT aplicado. Além das precaugdes que se possam tomar para evitar entradas
de &gua sob pressao — através de drenagens ou impermeabiliza¢des apropriadas —
consideramos aconselhavel que o suporte seja 0 menos poroso possivel: Betdo de
300-350 kg./m* ou reboco de argamassa de cimento ao traco 1:3.

- LIMPEZA
As superficies devem estar perfeitamente limpas, sem restos de gordura, pintura,
particulas soltas, etc.., para tal devera proceder-se do seguinte modo:

a) Salitres — Eliminam-se com &cido cloridrico, (1 vol. de 4cido e 5 vol. de
agua), lavando posteriormente, com agua abundante, o excesso de acido e
sais dissolvidos.

b) Manchas de dleo, gorduras, etc. — O melhor sistema é a eliminacao
mecéanica da camada do suporte que estiver impregnada. No caso de ser
superficial, pode lavar-se com dissolvente. Em certos casos € suficiente a
lavagem com detergentes e posterior enxaguamento com agua abundante.

c) O ferro, deve ser bem limpo com jacto de areia.

- MISTURA DOS DOIS COMPONENTES

. E recomendavel trabalhar a temperaturas superiores a 20°C para se obter um
rapido endurecimento. No caso das temperaturas serem inferiores, convém aquecer
0 componente BASE até uma temperatura de +40°C.

. EPOPINT CV

Base 719 / Reactor CV 100/60 = 4/2,5 em volume.

“POT-LIFE" para 1 kg. A 20°C = 45 minutos. O tempo util de aplicacéo sera tanto
menor quanto maior for a quantidade de produto que se haja misturado e mais alta
seja a temperatura ambiente.

. A mistura realiza-se agitando energeticamente os dois componentes até se obter
uma pasta uniforme.

. Aplica-se 0 EPOPINT procurando que molhe toda a superficie, evitando que fique
ar ocluso, que possa formar poros. Em superficies porosas convém adicionar 10% de
dissolvente A.

. Dependendo da viscosidade e temperatura ambiente, a aplicacdo podera realizar-
se ou com trincha ou com espatula.

. A segunda demé&o deve aplicar-se antes de 12 horas — quando ainda exista
aderéncia a anterior. Se esta ja estiver vitrificada devera lixar-se para se obter uma
melhor aderéncia entre ambas.
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EPOPINT CV (cont.) o

MODO . Se for intercalada uma armadura de tecido de fio de fibra vidro, com a finalidade de
DE EMPREGO se obter uma melhor resisténcia mecénica, devera estender-se a primeira deméo de
(Cont.) EPOPINT e colocar imediatamente a armadura. Depois de seca ao tacto, aplica-se a

segunda deméo, com talocha.
. Para acelerar o tempo de endurecimento, poderdo ser colocados radiadores de
infra-vermelhos.

TABELA DE RESISTENCIA QUIMICA

ACIDOS COMBUSTIVEIS LIQUIDOS
Acido acéticoa 5% ...... B Benzina ou 61€0 .......oovvveiiinnnn, B
Acido acético a 10% ...... M BLErES  oievneee et e, B
Acido acético a50% ...... M Eter etfliCo ..ovvveeeeeeeeeeeiie e B
Acido borico  ....c.eoeen..... B FOrMOl oo, B
Acido citrico a 10% ........ B GlICEINNA wvvvvv e e, B
Acido cloridrico a 10% B GOorduras  .....civeiiii s B
Acido cloridrico a 37% ... B Eter de petroleo ............ccoeeeeen... B
Acido lactico a 10% ...... B TOIUENO oo R
Acido nitrico a 10% ....... B Tetracloreto de carbono ............. R
Acido nitrico a 50% ....... M Sabdes e detergentes sintéticos .. B
Acido sulftrico a 10% B Leite coalhado ou fresco ............ B
Acido sulftrico a 50% M UMNA oo e e B
Sangue ... B
Oleo Vegetal ............cccoeeeeeeennnn. B
Oleos minerais ou combustiveis B
ALCALIS SAIS INORGANICOS
Agua de javel ................ B Cloreto de célcio solido .............. B
Hidréxido de amoénio a 10% B
Hidréxido de amoénio a 30% B COMPOSTOS INORGANICOS
Soda causticaa 10% ...... B
Soda caustica a 50% ...... B Alcool etilico ..vvvvvenieiiieiiin B
Anidrido acético ...............oeeennts M
AcUcar (Sol. Saturada) .................. B
Cerveja ..ovvviviiiiiiiiii e B
JAXol=] (0] o - R R

SIGNIFICADO DOS SIMBOLOS DA TABELA

B — BOM, nenhum ataque em especial
M — RESISTENCIA LIMITADA, utilizavel somente quando deva resistir a salpicos

R — ATACAVEL, ndo recomendavel
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